TECHNIKAI ADATLAP

KTT SAJAT GYARTASU SZIMERINGEK KTT

FELHASZNALASI TERULET

Aradidlis tengelytomitéseket—vagy mas néven szimeringeket — olyan terlileten hasznaljak, ahol az olajos vagy
zsiros kdzegben forgd tengely és a kiilvilag kozotti tokéletes szigetelés és védelem fontos szempont. Ezek a
tomitések elengedhetetlenek a folyadékok, olajok és mas anyagok szivargdsanak megakadalyozasaban, mi-
kézben lehetéveé teszik a tengely mozgasat.

Autdipar: radialis tengelytomitéseket hasznalnak motorokban, sebességvaltokban és a kerekek tengelyeiben
az olajszivargas megakadalyozasara.

Gépgyartas: az ipari gépek és berendezések szamos részénél alkalmazzak ezeket a tomitéseket, példaul szi-
vattyuk, kompresszorok és forgd gépek tengelyeiben.

Elelmiszeripar: az élelmiszeriparban, kiildndsen olyan gépekben, ahol fontos a higiénia és a tiszta kdrnyezet,
radialis tengelytomitéseket hasznalnak. Példaul kever6k és csomagologépek tengelyeiben. Az FDA jelolés je-
lenti azt, hogy megfelel az FDA[Food and Drug Administration] el6irasainak, az élelmiszeripari felhasznalasnak.

A KTT ALTAL GYARTOTT ES FORGALMAZOTT SZIMERINGEK
MUSZAKI ISMERTETOJE

MERETEZES

Jellemz6 méretek:

Ds= tengely atmérd (névleges belsd atmérd)

Do= klls6 atmérd

Dof= perem kiils6é atméré

Wf= illesztésiszélesség

Ws = tengely oldalon mért szélesség

A méretezés szabalya: Ds x Do x Wf (alapeset)

A méretezés specidlis esetei:

Ds x Do x Wf / Ws: nyomaésallé (BABSL) tipusu szimering
esetében fontos, hogy a tengely kozelében mért széles-
ség (Ws) minél kisebb legyen ezért azt kiilon jeloljuk.
-—T Ds x Do / Dof x WFf: peremes szimering esetében, amikor az

illesztésnél fontos kulsdé atmérén tulnyulik egy utkoztetd
perem, akkor jeloljik perem kulsé atmérét (Dof). AKTT To-
mitéstechnika kindlatdban elé6fordul néhany ilyen specialis
igényt kielégitd peremes szimering is.
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Roviditések:
i AS= gumihdazas, porvédds szimering aDIN 3760 és
AS tipus A= gumihéazas, porvédé nélkili DIN3761
peremmel szimering szabvanyok szerint

A KTT f6 gyartasi profilja a DIN 3760 és DIN 3761 szabvanyok szerinti A — porvédé ajak nélkiili és AS -
porvédé ajakos fém merevitésii gumihazas kialakitasu szimeringek gyartasa.
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TOVABBI GYAKORI SZIMERINGTIPUSOK

Roviditések:

BS=  fémhazas, porvédds szimering
= fémhazas, porvéds nélkili szimering aDIN 3761
- P . X - - szabvany
CS=  zartfémhazas, porvédds szimering szerint

= zart fémhazas, porvédd nélkili szimering

A-OF = gumihazas, rugo és porvédé nélkili szimering

B-OF = fémhazas, rugé és porvédd nélkili szimering

Kiegészit6 tulajdonsagok:
BS tipus Recézett kulsé feltiletd haz

A gumihazas szimeringek esetében a sima kiilsé fellileten kivil
gyakran alkalmaznak a gyartdk recézett kulsé feluletet, mely a
rugalmasabb megtamasztast segiti a beépités soran.

Recézett feliilet

CS tipus

A-OF tipus B-OF tipus
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Drallos szimerig

Drallos szimeringnek hivjuk azokat radialis ten-
gelytomitéseket, melyek olajvisszavezetd csator-
naval vannak ellatva. A szimering tomit6ajak
hatsé feluletén talalhatdk olyan kis rovatkak, me-
lyek a forgo tengely olajos feluletérdl a forgas so-
ran visszapumpaljak az olajat a tomit&él belsé ol-
dalara. Nagyon fontos, hogy a tengely forgasirany-
nak megfeleléen legyen kivalasztva a drallos szi-
mering.

Tengely forgasi iranyok

A MEGFELELO SZIMERING KIVALASZTASA

A KTT altal gyartott szimeringek nagyrészt els6 beépitésre kerlilnek, de sajnos rendszeresen azt tapasztaljuk,
hogy még itt is hagy kivannivalét maga utan a megfeleld beépitési korilmények biztositasa. A cserealkatrész-
ként torténé felhasznalasnal még rosszabb a tapasztalatunk, holott ezeknek a szimeringeknek még hianyo-
sabb korilmények kozott kell majd helytallniuk. Ezért réviden 6sszefoglaljuk, hogy mit ir el az EU DIN 3760-
as szabvany és a gyakorlat.

TENGELYATMERO-FORDULATSZAM NOMOGRAM

A héterhelésben tulterhelt kiépitett szimering az élénél kemény, sokszor sugéariranyban repedezett. llyenkor
valtsunk magasabb anyagfokozatba.

Ha az FKM hé és vegyszeralldsaga sem elegendd, ugy fémhazas PTFE tomit6él a megfelelé6 megoldas.
A beépitésnél fontos, hogy a tomitendé tengelyt és a szimering furatat is megfelelé kupos ravezetéssel és

radiusszal lassuk el. Abeépitéshez szerszamot hasznaljunk, amely lehetbleg a klilsd atméréhoz nagyon kozel
nyomja be a tomitést. Biztositani kell a tengelyre tokéletesen merdleges egyenes vonalu tomitéél létrejottét.

Cserealkatrésznél nemhogy ne ragaszkodjunk az eredetivel azonos magassaghoz, de szakszer(itlen egy nem
tokéletesen felujitott tengelyen ugyanott ,futtatni” a tomit6éélet, ahol az elédje mar karositotta azt. Pedig a
tokéletesen felujitott tengely ritka, mert az Ujak sem mindig felelnek meg a szabvanynak: 4 mikron érdességi
mélységgel és 0,3 mm mélyen 55 HRC keménységgel kell rendelkezniuk. A beépitéskor mar emlitett kotelezé
merblegességen kivul harom geometriai tényezd is ronthatja a tomités tokéletességét:
e Aszimering furatanak és a tengelynek nem térhet el a kozépvonala. A kiszereléskor egyoldaltian ko-
pott él ennek a ,,blnjele”.
e Csak nagyon kis tengelyovalitds megengedett.
e 0,1 mm-nél nagyobb tengelyltést mar kozepes fordulatokon is csak olajvisszahordd recézéssel
(drall) lehet tomiteni.

A szimeringet nem érheti 0,5 barnal nagyobb nyomas. Ezt akkor is be kell tartani, ha nem fordul ki a tomit6-
ajak, a nagy nyomas ugyanis kopas és hénoveld, sét, helytelen geometriaju alldsba torzitja az élet. Ebbdl ko-
vetkezik, hogy az FKM kis tulnyomasokat jobban toleral. Kinalunk Simrit BABSL modelleket, ezek 10 bar-ig
nyomasalléak, de magasabb fordulaton hamarabb kopnak.
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JAVASOLT GUMI SZERKEZETI ANYAGOK SZIMERINGEKHEZ
A FORDULAT ES A TENGELYATMERO FUGGVENYEBEN
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AZ EU DIN 3760 SZABVANY ELOIRASAI SZIMERINGEK KULSO® ATMEROJENEK TULFEDESERE

kiils6 atméré (mm)

eloirt tulfedés

megengedett eltérés a korkorossegtol

50-ig :g:?g 0,25
50 fol5tt 80-ig :g:gg 0,35
80 folstt 120-ig :g:gg 0,50
120 fol6tt 180-ig :g:g: 0,65
180 f6L5tt 300-ig :g:gg 0,8
300 fol5tt 500-ig :8:23 1,0

AZ EU DIN 3761 SZABVANY ELOIRASAI SZIMERINGEK BEEPITESI KORNYEZETRE

VONATKOZO FELULETI ERDESSEGRE

Tengelyfellileti-érdesség

Ra= 0,2-0,8 um

R, = 1-5pum

Rmax= < 6,3 um

Furatfeliileti-érdesség:

R.= 1,6-6,3 um

R, = 10-20 pm

Rmax= <25 um
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A gyakrabban hasznalt vulkanizalt gumifajtak fébb tulajdonsagai és jellemzdi

NBR HNBR Szilikon (VMQ, MVQ) Viton (FKM, FPM) EPDM
Nitril-kaucsuk Hidrogénezett Nitril-kaucsuk Vinil-szilikon Fluor-kaucsuk Etilén-Propilén-Dién-Kaucsuk

Keménység (Shore A) 60-90 60-90 60-90 60-90 40-90
Héallésag (°C) (-50)...-30... +100* (-50)...-30... +150* -55...+210 -25...+200 -40 ... +150
Szakitoszilardsag jo kivalo elégséges kozepes j6
Nyilas jo jo kivalo kozepes j6
Rugalmassag kozepes kozepes j6 elégséges j6
Beszakitasi ellenallas jo jo elégséges jo j6
Kopasallésag kivaloé kivalé elégséges kozepes j6
Maradod alakvaltozas kozepes kozepes kivalo kivalé elégtelen
Benzin kozepes kozepes elégséges kivalé elégtelen
Asvanyi olaj kivaloé kivalé kozepes kivalé elégtelen
Szervetlen savak kézepes kozepes kdzepes kivalé kézepes
Szervetlen lugok elégséges kozepes elégséges kivalé elégséges
Forro viz kozepes jo kozepes jo kivalo
Ozon, id6jaras nem ajanlott kivalé kivalo kivalé kivaloé

Alkalmazhato kozeg,
jellemzdk:

Novényi és allati olajok és zsi-
rok, asvanyi olajok és zsirok,
(izemanyag, f(itéolaj), higitott
savak, lugok, séoldatok, viz, le-
vegd, gazok (butan, etan, me-
tan, propan), hidraulika olajok.

NEM ellendlld: aromas és klo-
rozott szénhidrogénekkel,
glikol alapu jarmda fékfolyadé-
kokkal és 6zon szennyez6dés-
sel szemben.

Olajokkal és zsirokkal szem-
ben, mint az NBR anyagnal, va-
lamint forro vizzel szemben
100 °C-ig, jol ellendll hipoid
hajtdmdi-olajoknak +130 °C-ig.

NEM ellenall6: aromas és klo-
rozott szénhidrogénekkel,
jarm( fékfolyadékokkal szem-
ben.

Glikolalapu fékfolyadékok, ma-
gas hémérséklet levegd, oxi-
gén, forro viz, nagymolekuldju,
klértartalmd aromas szénhid-
rogének.

NEM ellenallé: tomény savak-
kal és alkaliakkal, 100°C feletti
vizzel, gézzel

Magas hémérséklet(i névényi
és allati olajok és zsirok, vala-
mint dsvanyi olajok és zsirok,
kilonb6z6 kémiai anyagok
(aromas, alifas, klértartalmu
hidrogének), erésen oxidald
savak, vakuum, benzin.

NEM ellenalld: acetonnal, ami-
nokkal, alkaliakkal, jarma fék-
folyadékokkal, ecetsavval,
szemben.

Forro viz, g6z, leveg6, jarmad
fékfolyadékok 150 °C-ig,
glikolalapu folyadékok, higitott
savak, lugok. Kopdasallésaga,
6zonnak, UV-nek valé ellendl-
lasa és oregedése kivalod.

NEM ellenalls: semmiféle as-
vanyolajtermékkel (kenbanya-
gok, izemanyagok) és szénhid-
rogénnel szemben.

*Ajellemzé also érték -30 °C. Hidegallo anyagtipus esetén az alsé érték a -50 °C-ot is elérheti.




